Bei PNEUMO POWER sind keinerlei Versorgungsleitungen, elekirische Stecker oder
Schleifringe mehr erforderlich. Dies reduziert:
* Gefahren

* unzuverldssige Arbeitsweise

* schwierige Installationen
* Kosten

* Verschwendungen
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ELEKTRISCHE KABEL SCHLEIFRINGE STECKERVERBINDER BATTERIEN

Es brauchen keine leeren Batterien ausgetauscht zu werden, d.h. es entféllt das Manko eines batterieversorgten Systemes.

Druckluft ist nahezu Gberall in der Industrie verfugbar. Es ist eine unendliche Ressource einer sauberen, Gbertragbaren
und sicheren Energie, die nicht entflammbar ist...

Die mit dem elekirischen Generator erzeugte Energie kann zum Betreiben:

- von Steuereinheiten, wie SPS oder PC,

- von drahtlosen Sender/Empfénger-Knoten

- aller Sensoren und Aktoren im Bereich des Knotens

- von Notbeleuchtungen und allgemein als eine Energiequelle 24V DC verwendet werden.

Anwendungsbeispiele:

GROSSANLAGEN ROTIERENDE EINHEITEN EXPLOSIONSGEFAHRDETE GERATE FUR DEN
ANLAGEN AUTOMOBILBAU




PNEUM@-POWER

Es ist eine Energiequelle 24V DC an einem M8-Stecker.
Der Druckluftanschluss fir den Antrieb eines Generators
kann einfach mit einem Schlauch an den G1/8"- Port
erfolgen. Um die Energieerzeugung zu beenden, braucht
man nur die Druckluft mit einem Kugelhahn oder einem

Magnetventil abzuschalten.

Die Spannung bleibt ungeachtet von Anderungen des Ein-
gangsdruckes oder der zugeschalteten Last (in den Gren-
zen, die im Datenblatt angegeben sind) konstant.

Ein einfach verstandliches optisches Display informiert da-
bei stédndig Gber den Anwendungsstatus.

TECHNISCHE DATEN 50-1 50-2 50-3
Elektrische Leistung, maximal bei 7 bar W 3 7.5 12
Nennspannung 24V DC
Spannungsabweichung +3%
einschlieBlich Leitungsregelung, Lastregelung und Anlagenaufbau
Restwelligkeit und Riffelfaktor mMax 250 mV p-p 79 mV rms
Gemessen bei 20Mhz Bandbreite; verwendet sind Paralleldréhte mit 0,1uF und 47uF Kondensatorlast

Anstiegszeit bei 7 bar bei Maximallast s 2,5 1,5 | 1

Siehe Diagramm auf Seite 5
Abfallzeit bei 7 bar bei 50% Lost s 1,3 0,9 0,8

Siehe Diagramm auf Seite 5
Elektrischer Anschluss M8 - 3-polig 3
Uberlast- und Kurzschlussschutz “Hiccup mode” = mit automatischer Rickstellung nach einer Uberlastung
Uberspannungsschutz Einschaltung, wenn Spannung >120% zum Nennwert ansteigt
Elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMC) In Ubereinstimmung mit den folgenden Standards:

EN 61000-2: Teil 6-2: Grundstandard - Bestéindigkeit in Insustrieumgebung
EN 61000-2: Teil 6-3: Grundstandard - Emissionsstandard fir héusliche, kommerzielle und handwerkliche Bedingungen
Mittlere stérungsfreie Zeit (MTBF) h 20.000
Anzeige LED
Optische Signale werden durch ein Diagnose-Pin am M8-Stecker ergénzt, das am GND-Kontakt ansteht,
sofern die Spannung 24 VDC +3% betréigt
Schutzart fir die elekirischen Komponenten IP 65
Versorungsmedium gefilterte, ungedlte Druckluft
Eingangsdruck, minimal bar 4 3 3
Eingangsdruck, maximal bar 7 7 7
Druckluftverbrauch, maximal bei 7 bar NI/min 32 50 75
Druckluftanschlisse Eingang: G1/8"
Entliftung: G1/8"
Temperaturbereich °C 0+ 50
Gerduschpegel, maximal bei 7 bar dB 75
Gehédusematerial Aluminium, lackiert
Einbaulage Beliebig
Befestigung Mit Hilfe von 3 Stiick Schrauben M4x10
Das Gerdt kann mittels Gummipuffer-Démpfern zusétzlich stabilisiert werden.

Gewicht g 330

UBERSICHT ZU LED-ANZEIGEN

LED "AUS" oder rote LED "BLINKT"
Grine LED "EIN"

Grine LED "BLINKT"

Rote und grine LED "BLINKEN"

ROTE LED "EIN"

Zeitweise beim Anlaufvorgang: Die Ausgangsspannung hat noch nicht 24V erreicht

Wenn dieser Zustand bestehen bleibt, ist eventuell die Last in Relation zum Versorungsdruck zu grof

Normaler Betrieb: Die Ausgangsspannung betrégt 24V

Optimaler Einsatz der Druckluftversorgung.

Normaler Betrieb: Die Ausgangsspannung betréigt 24V aber der Generator ist nicht ausgelastet

(er kann bei dieser Drucklufiversorgung mehr Energie liefern)

Kurzschluss im Lastkreis: Ausgangsspannung wird automatisch abgeschaltet. Sie kehrt zuriick in den Toleranzbereich, wenn
die Uberlast beseitigt ist.

Der maximale Eingangsdruck wurde iiberschritten und das Geréit kann beschédigt werden.




KOMPONENTEN

@ GEHAUSE: Aluminium, passiviert und lackiert

(@ GEHAUSE: Aluminium, passiviert und lackiert

(® GRUNDPLATTE: Aluminium, passiviert und lackiert
@ Duse: Messing

(® TURBINE / ELEKTRISCHE GENERATOR-ENHEIT

(©® STECKER: M8 3-polig

@ DICHTUNGEN: NBR

ELEKTRISCHE LEITERPLATTE

® VIBRATIONSDAMPFER

SCHALLDAMPFER

=
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FUNKTIONSPRINZIP

DRUCKLUFT

DUSE ’%

MIKRO-TURBINE " LEISTUNGSUBERWACHUNG

ELEKTRISCHER GENERATOR

Die Druckluft wird Uber eine Duse geleitet und
verwandelt die Druckluftenergie in kinetische
Energie. Der Uberschalllufistrahl bewegt die
Lamellen einer Mikro-Turbine, die mit einem
elektrischen Generator verbunden ist.

Eine elekirische Leistungsuberwachung sichert ei-
ne konstante Ausgangsspannung bei schwan-
kendem Eingangsdruck und/oder elektrischer
Last. Die dabei erzeugte elekirische Leistung
steht nun fur alle méglichen Anwendungen zur
Verfigung.

BEFESTIGUNG

Der Generator wird auf einer ebenen Grund-
fléiche mit 3 Schrauben M4x10 (&) montiert.
3 Vibrationsdé@mpfer (2) werden angewendet
(Abb.(8))
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VERFUGBARE LEISTUNG IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK
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WICHTIG: Wenn der Eingangsdruck nicht ausreicht, um die erforderliche Leistung fur die el. Last zu erzeugen, schaltet der Generator wechselnd ein und aus. Es
dann nur der Luftdruck erhdht zu werden (wie im Diagramm ersichtlich), um die erforderliche Leistung zu erzielen.

DRUCKLUFTVERBRAUCH IN ABHANGIGKEIT VON DER LEISTUNG
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DRUCKLUFTVERBRAUCH IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK
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ARBEITSBEREITSCHAFT IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK
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Die Kennlinien zeigen fir einen bestimmten Druck die maximale Zeit bis zum Erreichen der Ausgangsspannung (ohne Last) bei den verschiedenen GerétegréBen.
Beispiel: Mit Gerét 50.2 wird bei 5 bar die 24VDC-Ausgangsspannung etwa 3 Sekunden nach dem Einschalten zur Verfigung stehen.

DIAGRAMM ZUR ANSTIEGS- UND ABFALLZEIT
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Zeit

Anstiegszeit: Verzégerung vom Einschal-
ten der Druckluft bis zum Erreichen von
24V DC am M8-Stecker

Abfallzeit: Die Zeit, bis zu der noch 24V
anstehen, nachdem die Druckluft abge-
schaltet wurde.

ANMERKUNGEN
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M8-Stecker Diagnose-Anzeigen

BESTELLNUMMERN

Bestellnummer Typ

0251530000  PNEUMO POWER 50-1 3 W 24 VDC
0251550000  PNEUMO POWER 50-2 7,5 W 24 VDC
0251570000  PNEUMO POWER 50-3 12 W 24 VDC

ZUBEHOR

M8-STECKER MIT KABEL

Bestellnummer ~ Beschreibung

37 0240009053 M8-Stecker 3-polig (male) mit 2,5m Kabel
o 5 B ,7,,:@,,,, Pin| Leiierfurbel
b Z 1 | braun +24V
3 | blau GND
4 4 | schwarz Diagnose
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METAL WORK DEUTSCHLAND GmbH
Rankinestraf3e 2, 86899 Landsberg am Lech, Tel.: 08191 42894-0, Fax: 08191 42894 26

www.metalwork.de - metalwork@metalwork.de

Die Angaben dieses Datenblattes kénnen jederzeit und ohne besondere Ankindigung geéndert werden!
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